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MODUL MTC - PRZEGLAD

Dodatkowy modut MTC umozliwia narzedziom Makita komunikacje z systemami
nadrzednymi za posrednictwem wewnetrznej sieci Wi-Fi w zakladzie produkcyjnym.

- Komunikacja w pasmie 2,4-5,0 GHz. Mozliwos¢ ustawien specyficznych dla danego kraju.

» Dwukierunkowa wymiana danych pomiedzy narzedziem a systemem nadrzednym w czasie rzeczywistym.
« Mozliwos$¢ integracji z r6znego rodzaju procesami produkcyjnymi.

« Mozliwo$¢ indywidualnej adaptacji protokotéw komunikacyjnych do systemu uzytkownika.

« Konfiguracja narzedzia poprzez interfejs USB, z rozbudowanymi funkcjami monitorowania proceséw i btedow.
« Ustawienia WiFi dostepne przez interfejs WWW - brak koniecznosci nadanych uprawniert administratora

« Brak optat licencyjnych

» Brak utraty danych / przerw w dziataniu sieci WiFi podczas wymiany akumulatora

+ Wszystkie istotne dane wyswietlane sa na narzedziu poprzez ekran OLED

« Opcjonalne rozszerzenie o czytnik kodow kreskowych oraz systemy identyfikacji (TAG)

« Obstuga lokalizatorow narzedzi od firm Ubisense, Siemens Agilion i Kinexon

Narzedzia wyposazone w standardzie w: Open Protocol, tryb skanera, tryb reczny, tryb internetowy i tryb autonomiczny.
MTC to rozwigzanie ,onboard”.Nie ma potrzeby stosowania skomplikowanych urzgdzen peryferyjnych w srodowisku
produkecyjnym. Nie jest rowniez wymagane dodatkowe sterowanie z komputera ani monitora na linii montazowe;j.

Opcjonalny modut skanera

Dzieki opcjonalnemu modutowi skanera mozliwe jest tworzenie wtasnych programéw na podstawie samodzielnie wygenerowanych kodéw
kreskowych - bez potrzeby integracji z nadrzednym systemem sterowania. Wyniki sa zapisywane w pamieci MTC i moga by¢ pobrane

w poOzniejszym czasie. Na zyczenie klienta skaner moze zostac zintegrowany z indywidualnym protokotem komunikacyjnym.

SKANERE &

Wielofunkcyjny wyswietlacz OLED | Za pomocg opcjonalnego skanera
Ztacze USB-C mozesz definiowa¢ wiasne progra-

Dioda LED sygnalizujaca status my przy uzyciu samodzielnie wyge-
Zagtebiony przycisk resetowania nerowanych kodéw kreskowych.




ZALETY SYSTEMU MTC

Oszczednos¢ miejsca

Brak koniecznosci stosowania zewnetrznych kontroleréw dokrecania — uzytkownik nie potrzebuje dodatkowego miejsca na kompu-
tery, sterowniki PLC czy monitory przy linii produkcyjnej. Zmiana narzedzia na linii nie wymaga duzego nakfadu pracy - wystarczy
zaktualizowac jego lokalizacje w systemie nadrzednym. Nie ma potrzeby przenoszenia urzadzen posredniczacych.

Efektywnosé kosztowa

Dzieki eliminacji potrzeby stosowania komputeréw, sterownikéw PLC i monitoréw mozliwe jest znaczace obnizenie kosztéw.
W wielu przypadkach, gdzie nie jest wymagany zapis momentu dokrecania, kata obrotu ani krzywych dokrecania, MTC stanowi
efektywne rozwigzanie. Podobnie jak w branzy motoryzacyjnej, zintegrowany kontroler zajmuje znacznie mniej miejsca.

Status wyéW|etIany na panelu OLED (uzywajac przyktadowej sekwencji trzech $rub mocujacych)
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Gotowe, 3 mocowania sg skonfigurowane Wykonano 1 z 3 mocowan Zakonczono wszystkie 3 mocowania

ZASTOSOWANIA NARZEDZI Z MTC

Montaze klasy C Montaze klasy B

Wsparcie operatora: Do potaczen Srubowych, gdzie nie jest wymagane
Na ekranie wyswietlana jest liczba potaczen srubowych do wykonania. zapisywanie danych takich jak moment obrotowy, kat
Uzytkownik otrzymuje sygnat OK / ogdiny OK po prawidtowym dokreceniu. czy krzywe dokrecania - wystarczy potwierdzenie, ze $ruba
W przypadku btedéw generowany jest sygnat NOK z mozliwoscia korekty — zostata dokrecona.

zadna $ruba nie zostanie pominieta. Sygnaty moga by¢ przypisane do konkretnych kompo-
System nadrzedny przypisuje sygnaty do odpowiednich komponentéw nentéw w pojezdzie przez system nadrzedny.

pojazdu.

Zastosowania przemystowe, komercyjne, etc.

Sygnat OK/NOK z narzedzia moze sterowac sygnalizacja swietlng lub systemami blokujagcymi bez koniecznosci stosowania
kosztownych rozwigzan typu EC. Integracja z nowymi lub istniejgcymi systemami prowadzenia operatora mozliwa dzieki
dostosowaniu telegraméw w module MTC.
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Modut MTC mozna stosowac z narzedziami sprzegtowymi Makita
z gniazdem montazowym. Obstugiwane sg nastepujace modele

Model Zakres mom. obr.

DFT024FM4Z 0,5-2,0Nm
DFT025FM4Z 0,5-2,0Nm

DFT060FM4Z 1,5-6,5Nm
DFT087FM4Z 3,0-80Nm
DFT129FM4Z 5,0-12,0 Nm

DFL020F4Z/ F4ZX 0,5-2,0Nm
DFL063F4Z/ F4ZX 1,5-6,5Nm

DFL126F4Z 5,0-12,0Nm
DFL303F4Z 10,0 -30,0 Nm
DFL404F4Z 20,0 -40,0 Nm

OPROGRAMOWANIE

Narzedzia przemystowe 3.1

do konfiguracji narzedzi
sprzegtowych Makita

AKCESORIA

Ostony obudowy Klucz o

Dostepne w wielu kolorach do regulacji :
momentu k P
obrotowego + p

Akumulatory tadowarki

BL1820B (2.0 Ah) Szybka tadowarka DC18RC

BL1850B (5.0 Ah) Szybka tadowarka podwaojna DC18RD

BL1860B (6.0 Ah) tadowarka DC18SD

tadowarka poczwérna DC18SF
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